X Detailni Navod k Instalaci ASA Tuning Chamber
SHORT

Produkt: ASA Tuning Chamber SHORT | CNC ALU (pro zvySeni vykonu 100 J+)
Kompatibilita: Pistole PISTELLE X-68

Faze 1: Bezpec¢nost a Priprava

1. Zajisténi zbrané: Vzdy se ujistéte, Ze je zbran nenabita. Vyjméte zasobnik a
vizualné zkontrolujte, Ze v komofe nezlstala Zadna munice.

2. Odpojeni tlaku: Odpojte veskery zdroj tlaku. OdSroubujte a vyjméte HPA lahev nebo
bombicku CO: z pivodni ASA komory. Pfed demontazi je nutné kompletné vypustit
zbytkovy vzduch ze systému.

Faze 2: Demontaz Pavodni Komory

1. ldentifikace ASA: Lokalizujte stavajici ASA (Air Source Adapter) komoru na konci
rukojeti nebo téla pistole PISTELLE X-68, kam se pfipojuje lahev s plynem.

2. Povoleni: Opatrné odSroubujte pavodni ASA komoru. Postupujte s citem, abyste
neposkodili zavity na téle zbrané.

Faze 3: Instalace ASA Tuning Chamber SHORT

1. Kontrola O-krouzkt: Zkontrolujte, zda je na nové CNC Tuning Chamber SHORT
spravné nasazen a neposkozeny tésnici O-krouzek, ktery zaijisti plynotésnost.

2. Montaz: ZaSroubujte novou ASA Tuning Chamber SHORT (CNC ALU) do
montazniho zavitu na téle pistole. Diky provedeni CNC Precision Fit by montaz
méla jit snadno a pfesné, bez nutnosti pouziti nadmérné sily. Dotahnéte ji pevné, ale
s rozumem, abyste zajistili dokonalé utésnéni.

Faze 4: Kontrola a Testovani

1. ZkuSebni natlakovani: Pfipojte zdroj HPA nebo CO.. Poslouchejte, zda neunika
plyn, coz by signalizovalo Spatné utésnéni.

2. Test konzistence: VVzhledem k tomu, ze tato komora vyrazné zvySuje vykon (az 100
J+), je nezbytné provést méreni ustové rychlosti (FPS/Jould) pomoci chronografu.
Tim zajistite, ze se pohybujete v zakonnych limitech a Ze komora poskytuje slibovany
stabilnéjsi tlak a konzistentnéjsi stfelbu.

Upozornéni: ZvySeni objemu vzduchu na vystfel zajiStuje zvySeni vykonu az
na 100 J+. VVZdy méjte na paméti platné zakony o energii stiely (Joull) pro vasi
jurisdikci!
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